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Kratownice
Wilsona

Instrukcja obstugi.
Prosimy przeczytac uwaznie przed rozpoczeciem uzytkowania.
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Kratownica Wilsona preinstalowana
w 100mm odcinku kanatu z prostow-
nicg typu ,plaster miodu” preinstalo-
wang w 200m odcinku kanatu.
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1. JAK DZIALA KRATOWNICA WILSONA

1.1. KRATOWNICA PROSTOKATNA

Kratownica prostokatna sktada sie z rzedéw réwnolegtych rurek o zamknietych koncach tworzacych swego
rodzaju ptotek przecinajacy kanat wentylacyjny prostopadle do kierunku przeptywu powietrza. Cze$¢ rurek
posiada otworki od strony naptywu powietrza, przez ktére wnika cisnienie catkowite, a cze$¢ od strony odpty-
wu, przez ktére wnika cisnienie sub-statyczne.

Rurki odbierajgce cisnienie catkowite oraz sub-statyczne sg potaczone ze sobg oddzielnymi rurkami wypro-
wadzajgcymi usrednione wartosci cisnien do kréécdw podtgczeniowych na zewnatrz kanatu. Rdznica cisnien
powstajgca na tych kréécach jest sygnatem pomiarowym z kratownicy.

1.2. KRATOWNICA OKRAGLA

Kratownica okragta sktada sie z kilku rurek rozchodzacych sie promieniscie z centralnych komoér. Potowa
rurek posiada otworki od strony naptywu powietrza, przez ktére wnika cisnienie catkowite, a cze$¢ od strony
odptywu, przez ktoére wnika cisnienie sub-statyczne. Rurki odbierajgce cisnienie catkowite oraz sub-statycz-
ne sg potaczone ze sobg w punkcie centralnym poprzez odseparowane od siebie komory. Oddzielnymi rurka-
mi kapilarnymi wyprowadzone sg usrednione wartosci cisnien do kré¢cow podigczeniowych na zewnatrz
kanatu. Réznica cisnien powstajgca na tych kroécach jest sygnatem pomiarowym z kratownicy.

1.3. USREDNIAJACY ROZKLAD OTWORKOW

Potozenie otworkdw w kratownicach zapewniajgce prawidtowy pomiar wartosci sredniej jest okreslone metodg
Czebyszewa dla kratownicy prostokatnej oraz metoda liniowg dla kratownicy okragtej.

Cisnienie réznicowe z kratownicy jest proporcjonalne do kwadratu sredniej predkosci w uzytecznym zakresie
pomiarowym. Stad mozliwy jest pomiar objetosciowego i masowego natezenia przeptywu.

Uwaga: Kratownica Wilsona generuje sygnat wyjsciowy bedacy réznicg cisnienia catkowitego i sub-statycz-
nego, dlatego nie jest mozliwy pomiar cisnienia statycznego.

2. KONSTRUKCJA

2.1. KRATOWNICA PROSTOKATNA

Rurki sg wykonane ze stali nierdzewnej a potagczenia miedzy rurkami z tworzywa sztucznego. Krd¢ce podta-
czeniowe majg srednice 6.4mm i nadajg sie do taczenia z elastycznymi przewodami pneumatycznymi i
potaczeniami zaciskowymi.

Kratownice moga by¢ dostarczane z odcinkiem galwanizowanego kanatu wentylacyjnego zakornczonego przy-
taczami kotnierzowymi lub tez same, w obu przypadkach mocowane za pomocg miekkiej, stalowej ptyty
malowanej szarym lakierem mtotkowym. Plyta ta jest zwykle mocowana do krétszego boku, ale na specjalne
zyczenie moze by¢ przymocowana do dtuzszego boku.

Ze wzgledu na zastosowanie tworzywa sztucznego, kratownice prostokatne nie moga by¢ stosowane do
mediow o temperaturze przekraczajacej 80°C.

2.2. KRATOWNICA OKRAGLA

Kratownica okragta jest konstrukcjg spawang wykonang catkowicie ze stali nierdzewnej. Krééce podtaczenio-
we maja srednice 6.4mm i nadajg sie do taczenia z elastycznymi przewodami pneumatycznymi i potgczenia-
mi zaciskowymi.

Kratownice moga by¢ dostarczane z odcinkiem galwanizowanego kanatu wentylacyjnego zakonczonego przy-
taczami kotnierzowymi lub tez same, w obu przypadkach mocowane na czterech zakonczeniach rurek. Kroé-
ce przytaczeniowe stanowig dwa z nich, a przeciwlegte zakohczenia sg gwintowane stanowigc kolejne dwa
kolejne dwa punkty mocowania.

Kratownice okragte moga by¢ stosowane do mediéw o temperaturze nie przekraczajacej 450°C.

3. ZASTOSOWANIE

Kratownice Wilsona daje doktadne i pewne pomiary pomiary w szerokim zakresie warunkow i loalizacji czesto
tam, gdzie zastosowanie innych przyrzadéw nie daje zadowalajacych rezultatow. Jednakze nie powinny byé
one stosowane w warunkach wysokiej wilgotnosci oraz gdy w przeptywajagcym strumieniu wystepujg czastki
o duzej lepkosci. Mogg one zakidci¢ prace kratownicy zbierajac sie wewnatrz rurek lub zatykajac otworki.
Gdy medium jest mocno zapylone nalezy zapewni¢ mozliwosé czyszczenia kratownicy.



Cisnienie roznicowe z kratownicy moze by¢ wykorzystane w nastepujacy sposob:

Do pomiaru cisnienia réznicowego, predkosci lub natezenia przeptywu za pomoca mikromanometru

Do sygnalizacji stanéw alarmowych przeptywu przy pomocy mikromanometru wyposazonego w wyjscie
sygnalizacyjne

Do sterowania przeptywem przez podtaczenie kratownicy do przetwornika sprzezonego z uktadem auto-
matycznej regulaciji

Do wskazywania ci$nienia réznicowego na prostym manometrze cieczowym. Pozwala to na wizualne
wskazanie zmian przeptywu w kanale.

. LOKALIZACJA

. Gdy kratownica jest dostarczona wraz ze 100mm odcinkiem kanatu wentylacyjnego, jest na nim zazna-

czony kierunek przeptywu.
Zaleca sie stosowanie 200mm odcinka prostujacego strumien tuz przed kratownica. Prostownica strumie-
nia musi by¢ zawsze instalowana od strony naptywy strumienia.

. Gdy kratownica jest dostarczona bez odcinka kanatu wentylacyjnego nalezy zwrdci¢ uwage na:

dla kratownic prostokatnych - rurki z otworkami musza znajdowac sie od strony naptywu
dla kratownic okragtych - stozkowa strona komory centralnej musi by¢ zwrécona ku stronie naptywu
strumienia

Kratownice powinny by¢ zainstalowane na prostoliniowym odcinku kanatu wentylacyjnego prostopadle do
jego osi. Sg skonstruowane tak, aby istniata niewielka szczelina pomiedzu jej koncami a $ciankami kana-
tu. Jesli jednak szczeliny sg wieksze nadal moze by¢ stosowana (patrz rozdziat 13).

. Nastepujace kryteria powinny by¢ przestrzegane przy montazu aby zapewni¢ doktadnosé pomiaru:

Zachowanie prostoliniowych odcinkéw o dtugosci co najmniej 3 srednic (przekatnych) przed kratownica,
gdy jest ona montowana za kolanem o promieniu rownym 1 srednicy (przekatnej) lub inng niewielka prze-
szkodg

Gdy nieunikniony jest montaz tuz za kolanem nalezy zamontowac kratownice tak, aby rurki z otworkami
pomiarowymi znajdowaty sie na planie kolana

rurki ci$nieniowe

&Iozone w planie kolana

kierunek przep’fywu

Duze przeszkody, takie jak prostopadte kolana, zaluzje o przeciwlegtych pidérach wymagajg znacznie dtuz-
szych odcinkéw prostoliniowych przed miejscem montazy kratownicy (patrz tabela)

Wymagana diugos¢ prostego odcinka przed kratownicg
ey przy 5% bledzie przy 10% bledzie
Zagiecie prostopadte 5D 3D
Kolano o promieniu min. 1D 5D 2D
Z_alluzja 0 przeciwlegtych 5D oD
piérach
Zagiecie 30° 3D 1D
Stozkowe zwezenie 2D 1D
Ostre zwezenie 2D 1D

Nalezy zostawic prostoliniowy odcinek za kratownicg o dlugosci co najmniej 1 srednicy (przekatnej) kanatu
wentylacyjnego. Krotszy odcinek powoduje wzrost strat cisnienia.

Nalezy unika¢ gwattownych zmian przekroju tuz przed kratownicg

Lokalne zwezenie przekroju w planie kratownicy jest uzyteczng technikg zwiekszania wartosci sygnatu
réznicowego przy niskich predkosciach przeptywu



kierunek
przeptywu

: ﬁ niedopuszczalne

kierunek

przeptywu dopuszczalne

4. Gdy wystepuja zaburzenia przeptywu zaleca sie zastosowanie prostownicy strumienia w odlegtosci co
najmniej 1 $rednicy (przekatnej) przed kratownica. Preferowany ksztatt prostownicy to zespét prostokat-
nych ogniw o przekroju prostokatnym kazdy o szerokosci W i dtugosci L. Proporcje powinny by¢ nastepu-
jace: W<0.15D, L>3W, L<0.5D, gdzie D jest srednicg (przekatna kanatu). Grubos$¢ $cian nie moze przekra-
cza¢ 0.005D.

Alternatywnie mozna uzy¢ prostownicy typu ,plaster miodu” o dtugosci 300mm.

5. DZIALANIE

Wszystkie kratownice o przekroju nie przekraczajagcym 0.64m? sg dostarczane wraz z wykresem przedsta-
wiajgcym zalezno$¢ cisnienia réznicowego od natezenia przeptywu oraz wspotczynnika wzmochienia od pred-
kosci. Po zainstalowaniu kratownica mierzy z doktadnoscig przedstawiong w tabeli w rozdziale 4. W celu
uzyskania wiekszej dokfadnosci nalezy przeprowadzi¢ kalibracje w miejscu zainstalowania w oparciu o przy-
rzady wzorcowe.

Dla kratownic o przekroju wiekszym niz 0.64m? nie jest gwarantowane uzyskanie odpowiedniej doktadnosci
bez kalibraciji, zatem jej przeprowadzenie staje sie koniecznoscia.



6. INSTALACJA KRATOWNIC DOSTARCZONYCH Z ODCINKIEM
KANALU

Mikromanometr APM2000.
Przyrzad moze mierzy¢ cisnienie
réznicowe na kratownicy.

(Z oferty firmy AIRFLOW)

Kieri&

przeptywu

Kratownice wstepnie montowane wewnatrz krétkiego odcinka kanatu powinny by¢ mocowane w miejscu gwa-
rantujgcym uzyskanie maksymalnej doktadnosci. Przyrzad posiada zaznaczony kierunek przeptywu oraz
krééce cisnienia catkowitego (+) i sub-statycznego (-).

1. Kratownice prostokatne
Odcinki kanatu sg zakonczone kotnierzami systemu DUCTMATE. Zaleca sie zastosowanie zakonczen
kanatu typu DUCTMATE w miejscu instalacji kratownicy, co zapewni szczelno$¢ potgczenia. Potaczenie
powinno by¢ uszczelnione i skrecone srubami zgodnie z instrukcjami DUCTMATE.

Uwaga: Kanaly o szerokosci i wysokosci mniejszej niz 1000mm sg wyposazone w kotnierze DUCTMATE
25. Kanaty o szerokosci lub wysokosci przekraczajgcej 1000mm sg wyposazone w kotnierze DUCT-
MATE 35/3.

2. Kratownice okragte
Odcinki kanatu sg zakonczone kotnierzami walcowanymi 25x3mm dla $rednic kanatu do 762mm lub 30x3mm

dla $rednic kanatow powyzej 762 do 1020mm.

3. Wiecej informacji na temeat montazu kanatéw wentylacyjnych mozna znalez¢ w publikacji ,Specification
for sheetmetal ductwork” opublikowanej przez Heating and Ventilation Contractors Association.

4. Na zadanie firma AIRFLOW dostarcza rysunki techniczne kratownic.



Kratownica Wilsona

preinstalowana w 100mm _Z™
odcinku kanatu i)

Mikromanometr ciecz 0
wskazujacy cisnienie réznicowe na kratownicy

7. MONTAZ KRATOWNIC W KANALACH PROSTOKATNYCH

Rozdziat dotyczy montazu kratownicy nie wyposazonej w odcinek kanatu wentylacyjnego.

Zespot kratownicy zawiera czytelnie opisang ptyte montazowa, przez ktdrg sq wyprowadzone krééce podig-
czeniowe. Kratownica moze by¢ montowana na scianie bocznej, gornej lub dolnej kanatu wentylacyjnego
zaleznie od tego, ktéra z nich jest najtatwiej dostepna. Do montazu niezbedne jest wyciecie prostokatnego
otworu o wymiarach przedstawionych w tabeli. Nalezy jednak pamieta¢ ze konieczny jest réwniez dostep do
Sciany przeciwlegtej, w ktérej nalezy wykonac¢ otwory do mocowania kratownicy z drugiej strony (mocowanie
za pomocg samej plyty jest niewystarczajace).

Z koncéw rurek nalezy usungé nakretki mocujace i podktadki i wsung¢ kratownice do otworu montazowego,
tak aby konce wyszty przez otwory z drugiej strony.

Przymocowaé ptyte montazowag przy pomocy odpowiednich wkretéw (np. samogwintujacych) i dokreci¢ kra-
townice uprzednio zdjetymi nakretkami.

Wokaét punktdéw mocowania mogg wystapi¢ nieszczelnosci, ktére nalezy zlikwidowaé za pomocg odpowied-
nich materiatdéw uszczelniajgcych.

|- Rurki cisnieniowe.

Przetwornik roznicy cisnien. 7
Generuje sygnat proporcjonalny ‘ ‘
do cisnienia réznicowego lub e
natezenia przeptywu. )3 ‘ EEN [— Rurki faczace.
(W ofercie firmy AIRFLOW). 1 T




Wymiary [mm]

Diugo$¢ rurki | Srednica

ciégieniowej rurki Al Bl C|DJE F
200 6.4 198| 35|59 | 80| 5 |227
250 6.4 248| 35| 84 | 80 | 5 |227
300 6.4 298| 35 |109| 80 | 5 |22.7
400 6.4 398| 35|159| 80 | 5 |22.7
400 12.7 |396| 55 | 118|160 | 6.5 | 36.9
500 12.7 |496| 55 | 168 | 160| 6.5 |36.9
600 12.7 |596| 55 |218| 160| 6.5 |36.9
700 12.7 |696| 55 | 268 | 160| 6.5 |36.9
800 12.7 | 796| 55 |318| 160| 6.5 |36.9
700 254 |694| 85 |217|260| 8 |59.5
800 254 |794| 85 |267|260| 8 |59.5

podkifadka nakretka

Otwory do mocowania kratowni-

cy

do kanatu. Przyt6z kratownice do
wycietego otworu i zaznacz ich
potozepie przez otowy w ptycie.

E

o\‘<\c/ @ kierunek
I

8. MONTAZ KRATOWNIC W KANALACH OKRAGLYCH

2 otwory

przepty-
wu

Kratownice dla kanatéw okragtych majg konstrukcje radialng i sktadajg sie z 2 rzedoéw przesunietych rurek.

Cztery z nich stuzg do mocowania.

Nalezy odkreci¢ obydwa krocce podtaczeniowe (ktdre zawieraja rurki kapilarne), oraz dwa wkrety mocujace po
przeciwlegtej stronie i zdecydowac w jakiej pozycji ma ona by¢ zamontowana. Wybrana pozycja powinna by¢
najwygodniejszg dla przeprowadzenia montazu i pézniejszej obstugi.
Kratownica musi by¢ prawidtowo zorientowana wewnatrz kanatu wentylacyjnego - wspélna komora centralna
powinna by¢ Scieta stozkowo od strony doptywowej a jej powierzchnia prostopadta do osi kanatu. Pisakiem
nalezy zaznaczy¢ na Scianie kanatu od strony wewnetrznej miejsca mocowania wokét 4 rurek i wywiercic¢

otwory o $rednicach podanych w tabeli.

Po zainstalowaniu kratownicy na miejscu nalezy jg przymocowac usunietymi uprzednio wkretami.Dostarczo-
ne z kratownicg naklejki sg przeznaczone do wykonania oznaczen: nazwy producenta, kierunku przeptywu i

krécca cisnienia sub-statycznego (-) oraz rozmiaru kratownicy i kré¢ca
cisnienia catkowitego (+).

Wokét punktdéw mocowania mogag wystapi¢ nieszczelnosci, ktore
nalezy zlikwidowaé¢ za pomocg odpowiednich materiatéw uszczel-

niajgcych.

Wymiary otworéw do montazu
kratownic okragtych [mm]

Otwory X ‘ Otwory Y

Srednica rurek [mm]

Patrz rysunek

Typ A 6.4 5.6 a5
Typ B @12.7 a1 36
Typ C ¥25.4 @12 8




kierunek
przeptywu

Mikromanometr MEDM. Moze wyswietlaé
wartosci cisnienia réznicowego,
predkosci

i natezenia przeptywu.

(W ofercie firmy AIRFLOW).

9. PRZYRZADY POMIAROWE | KOMPLETACJA INSTALACJI

1. Kratownica Wilsona nie jest kompletnym systemem pomiarowym. Aby skompletowac¢ system pomiarowy
potrzebna jest jeszcze konwersja sygnatu wyjsciowego do bardziej uzytecznej formy.

» Do okazjonalnych pomiaréw ci$nienia roznicowego wystarcza przenosne mikromanometry firmy AIRFLOW
z serii APM lub PVM. Do natychmiastowego odczytu cisnienia réznicowego, predkosci lub natezenia
przeptywu zalecany jest przyrzad z serii MEDM.

* Przetwornik réznicy cisnien moze by¢ uzyty w celu wygenerowania sygnatu elektrycznego proporcjonal-
nego do réznicy cisnien lub wprost predkosci.

2. Aby zakonczy¢ instalacje nalezy usung¢ plastikowe kapturki z przytaczy cisnieniowych i podtaczy¢ kra-
townice z przyrzadem pomiarowym stosujac elastyczne lub sztywne rurki impulsowe. Wszystkie przyta-
cza cisnieniowe majg Srednice 6.4mm.

10. INTERPRETACJA SYGNALU WYJSCIOWEGO

1. Srednia predko$é wewnatrz kanatu
Cisnienie roznicowe uzyskiwane na kro¢cach kratownicy jest proporcjonalne do $redniego cisnienia dyna-
micznego i pierwiastka ze sredniej predkosci powietrza (lub innego gazu) w kanale. Stosunek uzyskiwane-
go cisnienia réznicowego do cisnienia dynamicznego jest nazywany wspotczynnikiem wzmochnienia.
m=2E
Pv

= [2xpPy
P

Podstawowa zaleznos¢ predkosci:



Wobec tego podstawowy wzor dla kratownicy to:

- 2 AP
V= [—x—
p M
a uwzgledniajgc zmiany gestosci powietrza:
- 2 AP
v=_|—x—xCF
p M
Gdzie:
vy = srednia predkos$¢ powietrza w kanale
AP =cisnienie ré6znicowe na kratownicy
M = wspotczynnik wzmocnienia
p = gestosc powietrza w kanale wentylacyjnym
Pv = $rednie cisnienie dynamiczne powietrza w kanale wentylacyjnym
0, = gestos$¢ powietrza w warunkach odniesienia (1.2kg/m?)

CF = wspdtczynnik korekcyjny
p, 101325 T
=—+ +—
o B 293

B = ciSnienie barometryczne [Pa]
T =temperatura powietrza [K]

2. Objetosciowe natezenie przeptywu
Najbardziej uzyteczng informacjg uzyskiwang z kratownicy jest objetosciowe natezenie przeptywu.

0 =Axv
czyli:
2 AP
Q=A% |—x—xCF
p M
gdzie:
Q = natezenie przeptywu [m¥/s]
A = pole przekroju kanatu wentylacyjnego [m?]
3. Straty

Wprowadzenie kratownicy do wnetrza kanatu wentylacyjnego powoduje powstanie niewielkich strat cisnie-
nia, ktére musza by¢ znane w czasie obliczania zapotrzebowania energii dla catej sieci wentylacyjne;j.
Strata cisnienia jest definiowana jako jako spadek cisnienia miedzy punktami znajdujacymi sie w odlegto-
sci D/2 przed i za kratownicg. Straty moga by¢ wyrazone jako wspétczynnik strat L odnoszacy spadek
ci$nienia do cisnienia dynamicznego.

10



11. TYPOWE CHARAKTERYSTYKI KRATOWNIC

Rysunek ponizej przedstawia zaleznos¢ cisnienia roéznicowego uzyskiwanego na kratownicy od natezenia
przeptywu (dotyczy kratownicy 400x500). Wida¢ wyraznie kwadratowa zalezno$¢ obu parametrow.

600
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©
o,
2 400
<
: /
8 /
S 300
°
2 //
[
Q
& 200
(&)

100 /,/

o - 1 2 3 4

Natezenie przeptywu Q [m3/h]

Rysunek ponizej przedstawia typowg zaleznos¢ wspétczynnika wzmocnienia M oraz wspoétczynnika strat L
od sredniej predkosci przeptywu (dotyczy kratownicy 400x500). Obydwa parametry sg prawie niezmienne w
catym zakresie pomiarowym.

24

2.3
Wspoétczynnik wzmocnienia -
2.2 i

241

0.4
0.3
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0.1

Wspétczynnik strat

0 2 4 . 6 8 10 12 14 16
Srednia predkos¢ przeptywu [m/s]

12. KALIBRACJA W MIEJSCU INSTALACJI

Wykresy kalibracji s dostarczane dla wszystkich kratownic o polu przekroju nie przekraczajgcym 0.64m?2.
Krzywe te pokazujg zaleznos¢ cisnienia réznicowego od natezenia przeptywu oraz wspotczynnika wzmocnie-
nia i strat od $redniej predkosci pod warunkiem ich prawidtowej instalacji (patrz rozdziaty 4, 6 ,7 i 8).
Wieksze kratownice muszg by¢ kalibrowane w miejscu instalaciji i ponizej jest opisana procedura kalibracji i
przeprowadzania obliczen. Ta sama procedura moze by¢ zastosowana do mniejszych kratownic z dotgczony-
mi krzywymi kalibraciji, ale zainstalowanych w miejscach odbiegajacych od optymalnych.

Kazda z uznanych metod wyznaczania natezenia przeptywu moze by¢ zastosowana do wyznaczenia charak-
terystyki przeptywu kratownicy.
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Dobrg metodg jest zastosowanie rurek spietrzajgcych, ktérych dziatanie oparte jest o fundamentalne zasady
fizyki.

Procedura kalibracji
Zainstalowac¢ kratownice zgodnie z opisanymi wczesniej zasadami (rozdziaty 6, 7 i 8) i podtaczy¢ do
odpowiedniej klasy mikromanometrow
Przygotowac otwory w kanale wentylacyjnym przed kratownicg w celu wprowadzenia przez nie rurek spie-
trzajacych
Uruchomi¢ system wentylacyjny aby uzyskaé typowg wartos¢ przeptywu wystepujaca w czasie pracy i
dokonac serii pomiardow za pomocg rurki spietrzajgcej.

1.

2.

3.

stywany zakres pomiarowy
Wzory teoretyczne dla kratownic przy cisnieniu normalnym opisane sg w rozdziale 10. Stad wyliczy¢
wspotczynnik przeptywu K’ dla kazdej serii pomiarow pamietajac, ze wspoétczynnik dla rurki spietrzajgcej
AIRFLOW wynosi 0.997.

. Jeslito mozliwe, zmienia¢ wartosc przeptywu i dokonywac kolejnych serii pomiaréow aby pokryé wykorzy-

6. Sugerowany format wynikoéw ilustruje przykladowa tabela
Pomiary Srednia AP M K'
1 2 3 4 5
p; 250,00 230,00(260,00(240,00(212,00f 238,40
— 523,0 2,194 0,1739
Pv 15,81| 15,17| 16,12| 15,49| 14,56 15,43
P; 96,00( 92,00f 99,00( 96,00( 90,00 94,60
— 209,0 2,209 0,1733
Pv 9,801 9,59] 9,95 9,80 9,49 9,72
Py 48,00| 46,00| 47,001 51,00] 45,00 47,40
= 101,3 2,137 0,1762
Pv 6,93] 6,78/ 6,86 7,14 6,71 6,88
Pole przekroju A =400 x 500mm =0,20m? SredniaK'= 0,1745
AP 25 50 100 200 300 400 500 600
VAP 5,00 7,07 10,00 14,14 17,32 20,00 22,36 24,49
0=K'JAP 0,872 1,234 1,745 2,468 3,022 3,490 3,901 4,274
600
500
400
300
200
P
100 —
—//
0 1 2 3 4
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13. KRATOWNICE W PRZEWYMIAROWANYCH KANALACH

Kratownice moga by¢ zastosowane w przewymiarowanych kanatach o ile bedg przestrzegane nastepujace

zasady:

1. Kratownica bedzie zamontowana w srodku przekroju kanatu

2. Przestrzeh wokoét kratownicy bedzie zablokowana przez wktadke zwezajaca przekrdj dopasowang do jej
rozmiaréw

3. Jesdlinie jest mozliwe Sciste dopasowanie przewezenia do rozmiaréw kratownicy, stosunek pola przekroju
przewezenia do pola kratownicy nie moze przekracza¢ wartosci 1.25:1.

14. KRATOWNICE NIESTANDARDOWE

Standardowa gama kratownic pokrywa wiekszos$¢ najczesciej stosowanych rozmiaréw kanatéw wentylacyj-
nych, jednakze czasem wymiary standardowe nie odpowiadaja, albo wymagane sg inne materiay konstrukcyj-
ne lub rozszerzony zakres temperatur stosowania.

Firma AIRFLOW moze zaoferowacé kratownice o innych rozmiarach i zdolng do pracy w wyzszych temperatu-
rach lub spetniajgca inne specjalne wymagania klienta. Na przyktad kratownice sg produkowane tak by paso-
waty do umieszczenia ich po stronie odptywowej za przepustnicami regulacyjnymi. W tym przypadku rurki
cisnieniowe sg rozmieszczone tak by przecinaty srodki strumieni powietrza przeptywajacych przez przepust-
nice.

Jesli predkosé w kanale jest duza wspotczynnik wzmocnienia wiekszy od jednosci moze nie byc¢ zaletg i w
tym przypadku mozliwe jest wykonanie kratownicy o jednostkowym wspaotczynniku przy zachowaniu wtasno-
Sci usredniajacych.

Gdy dostep do kanatu jest ograniczony mozliwe jest dostarczenie ich w formie zestawu do montazu wewnatrz
kanatu.

AIRFLOW prawdopodobnie moze rozwigzac¢ nawet najtrudniejszy problem z pomiarem przeptywu powietrza,
oferujgc odpowiedni wariant kratownicy.

15. DOKLADNOSC POMIARU

Zapewniajgc prosty odcinek kanatu o dtugosci co najmniej 5 srednic (przekatnych) przed i 1 srednice (przekat-
na) za kratownicg, osiggana doktadnos$¢ wynosi +5%. Kalibracja w miejscu instalacji moze poprawi¢ ten
parametr do wartosci nie gorszej niz +2%.

16. KONSERWACJA

Zadna konserwacja nie jest wymagana za wyjatkiem przypadku, gdy w mierzonym medium moze sie pojawi¢
zapylenie. Osady na otworkach rurek ci$nieniowych moga zmieni¢ charakterystyke wzorcowania kratownicy
i zaleca sie zapewnienie dostepu do przyrzadu w celu jego okresowego czyszczenia lub alternatywnie zbudo-
wac system okresowego przedmuchiwania rurek sprezonym powietrzem z zewnetrznej instalacji pneuma-
tycznej.

17. PATENTY

Kratownice Wilsona sg chronione nastepujacymi patentami
Patent Brytyjski - 1476147

Patent USA - 4040293

Patent Kanadyjski - 1051223
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